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春回大地，年味未散，实干正酣。城区各行各
业陆续按下复工复产“加速键”，一线生产管理者
带领团队全面切换“奋斗模式”，以时不我待的紧
迫感抢工期、抓品质、保交付，用忙碌的身影、娴熟
的操作，书写着新春开工的实干答卷，奏响了制造
业复工复产的奋进乐章。

精益求精 指尖编程抢工期

2月26日，农历正月初十，位于安庆大观经开
区的安徽霍桐智能装备有限公司的机加工车间里
一派热火朝天的实干景象。生产加工组组长谢志
勇站在自己负责的两台数控车床前，开启了新一
年的征程。

“我们正月初八开工，3月中旬就要交货，现在
工期有点紧张。”谢志勇一边说着，一边熟练地在
电脑上手工输入编程代码——这是他每天工作的
起点，也是数控加工的前端核心工艺。输入代码、
传输至机床面板、调试参数，一系列操作行云流
水，随后，机床便开启自动加工模式，金属切削的
声响在车间里此起彼伏。

谢志勇来自四川眉山，去年跟随上海总公司
迁至安庆厂区，如今已在数控加工行业深耕近20
年，早已将“精准”二字刻进了骨子里。他介绍，数
控加工的核心的是编程，而编程的关键在于对工
艺的精准把控，从毛坯下料、粗车粗加工，到焊接、
精加工，再到最终钻孔成型，每一道工序都容不得
丝毫差错。车间加工的多是非标产品，如反应釜
盖、法兰、釜体等压力容器部件，这类产品对精度
要求极高，需严格遵循行业规范，误差必须控制在
0.02毫米之内。

从业近20年，谢志勇见证了数控加工行业的
发展，也练就了一身过硬本领。他坦言，自己曾干
过流水线普工，后来下定决心学一门技术，便一头
扎进了数控加工领域。“学的时候特别来劲，看着
一块不起眼的毛坯，经过自己的双手和机器的加
工，变成合格的工业产品，那种成就感不言而喻。”
正是这份热爱与执着，让他在岗位上不断深耕。
谢志勇说，工作中没有一成不变的方法，遇到复杂
工艺时，他会召集数控、普车、加工等各个岗位的
同事一起商量，集思广益优化加工路径，提高工作
效率。

每天下班前，谢志勇都会提前排好第二天的
任务量，同时对机床进行简单的基础保养——打
扫机身、添加机油，“机器就像伙伴，每天保养好，
才能保证后续正常运转，不耽误工期。”从业20年，
他始终坚守安全底线，这份严谨细致，也感染着身
边的每一位同事。

虽然复工忙碌，但谢志勇心中始终牵挂着远
在2000公里外的四川老家。“腊月二十回的老家，
陪家人过了个团圆年，现在只能靠电话、视频和他
们联系。”他笑着说，等到长假或者暑假，就把两个
孩子接到安庆来，好好看看自己工作的地方，也弥
补一下平时陪伴的不足。

跨行深耕 以实干保交付

位于大观经开区的安庆桐轩智能设备制造有
限公司的生产车间，几十名一线员工各司其职、有
条不紊，两条焊接机联机高速运转。

作为去年应聘加入公司的“新人”，生产部负
责人王玮经过三个月系统培训，以及专项骨干力
量培训和外出参观学习的积累，已全系统掌握锂
电生产工艺流程，如今正带领团队冲刺3月10日
的交货节点。“我们主要生产锂电电池组，从电芯
分档到最终电测，每一步都要精益求精。”王玮一
边巡检一边介绍说，目前员工人均产能可达每天
十套，车间分设5个班组，分别是组装组、焊接组、
两组排线组和打包组，每周都会开展点对点专项
培训，所有工人上岗前都经过系统培训，确保掌握
专业操作技能，这也是公司产品合格率能稳定保
持在99.5%的关键。

如今熟练掌控整条锂电生产线的王玮，此前
有着完全不同的职业经历——曾在村委会工作，
后来从事个体经营，去年跨行进入锂电行业，开
启了全新的职业征程。“这是很有前景的新兴产
业，接触之后就特别热衷，虽然一开始有压力，但
公司氛围很好，管理者和员工一起学习成长，慢
慢就上手了。”王玮坦言，锂电产业技术更新快，
且随着全球能源转型推进，市场需求持续扩大，

面对客户多样化的需求，研发团队与生产团队紧
密配合，不断研制新产品、优化生产工艺，全力满
足客户期待，这也让他更加坚定了深耕这个行业
的决心：“我们要赶在交货期前完成订单，同时保
证每一套产品都经得起检验，为公司拓展国内外
市场筑牢基础。”

坚守匠心 铸就安全屏障

位于安庆经开区的安徽安簧股份工程机械分
公司压铸车间，机器的轰鸣声里满是复工复产的
活力。

“复工复产，安全为先、物料为基，半点不能马
虎。”车间主任何磊介绍，正月初七，公司完成了全
方位的安全教育、设备全面检查、水电气隐患排
查，确保每一位员工都能以安全规范的状态投入
生产。

正月初八，车间准时启动生产，按照产品交货
顺序科学排产。“目前我们所有精力都放在现有订
单上，马上就要发货，必须赶在节点前完成交付。”
何磊介绍，车间主要生产汽车动力转向用的转向
节——这是汽车底盘的关键承力部件，广泛应用
于新能源汽车领域。压铸生产工序繁杂且对精
度、安全要求极高，每一道流程都容不得丝毫差
错。从半成品到成品，还要经过多道精细加工，最
后通过X光机对产品内部缺陷进行100%检测，杜
绝内部缺陷件流入客户端。

作为车间主任，何磊的日常工作贯穿生产全
流程：根据订单量统筹调度、发布生产任务、科学
排产，同时负责巡检，排查工件是否存在拉膜、磕
碰及局部小缺陷，对有轻微瑕疵的工件及时安排
抛光处理。“我们实行上班点检制和交接班制度，
就设备运行、人员状态、安全情况、车间清扫等事
宜逐一交接，接班后还要对设备进行全面巡查，重
点关注异常问题。”何磊说，铸造行业属于高温行
业，安全是重中之重，除了日常交接检查，每周他
都会带领团队开展安全巡查，对车间每一个隐患
点逐一排查、整改。

2022年，何磊入选压铸车间项目组，“从前期
策划、设备选型、工艺布局，到基础设施建设，我全
程参与，亲眼见证厂房从无到有的发展历程。”他
坦言，这个项目对他和公司都是全新的挑战。通
过到外地参观学习、邀请专家顾问培训，一步步攻
克技术难题，仅用半年时间就实现试生产，2024年
正式上量，订单量从2024年的40多万件，增长到
去年的近80万件，呈现平稳上升趋势。

在安全保障上，何磊有着自己的坚持与创
新。“铝水温度高达 750 度左右，转运环节风险极
高，大多数压铸行业都用叉车转运铝水转运包，
这对叉车工要求很高，一旦转移不平衡，就可能
导致转运包侧翻、铝水泼漏。”何磊介绍，在车间
筹建阶段，项目组考虑到这一安全隐患，借鉴同
行先进经验并结合车间实际，设计了自动化铝水
转移线，用地轨配合转运小车，转运包全程不离
开小车，实现人工零参与，从根本上避免了人为
因素带来的安全隐患，这一智能化改造也让车间
生产更安全、更高效。

“公司给了我很好的平台，让我能在全新的领
域实现自我价值。”他坦言，看着一块块铝锭经过
多道工序变成合格的汽车转向节，看着车间从无
到有、产能逐年提升，心中满是成就感，未来也将
继续坚守匠心，抓好安全与品质，为公司高质量发
展贡献力量。

以实干之姿 按下复工“快进键”

谢志勇在操作数控车床。

王玮（右一）巡检电池组操作流程。

何磊正在检查工件。


